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PREDGOVOR

Ovaj udzbenik je pisan pre svega za stolara-pocetnika u
gradnji letilica (aviona, jedriliea itd.) Zbog toga je narofita painja
posvecena najosnovnijem znanju koje iziskuje ovaj zanat. Ali i na-
predniji stolar ¢e ovde naéi stvari za popunjavanje svog znanja.

U periodu izmedu dva svetska rata drvo je bilo priliéno izgu-
bilo svoju poziciju kao materijal za gradnju u korist durala, Me-
dutim za vreme rata ono cpet pofinje da se sve viSe upotrebljava,

Mnogo je razloga za vracanje na drvene konstrukeije, koji
su prilitno sloZenog karaktera i to uglavnom ekonomski i taktiéno-
odbranbeni. Narodito vazan usloy je medutim usayriavanje me-
toda proizvodnje u velikim serijama. Dok je ranije proizvodnja
u metalu bila kod serija jeftinija, novim metodama uspelo se da
se snizi utrofeno radno vreme kod drvenih konstrukeija na po-
voljniju meru. Tako je naprimer preduzeée Junkers za jedan
transportni tromotorni avion ustedelo kod drvene konstrukeije (u
poredenju sa duralnom) 10% radnih €asova i 45% u vrednosti na
materijalu.

Za ovako uspednu proizvodnju je medutim neophodno uvesti
potrebne uredaje i odgovarajuée metode rada. Kao glavno navodimo
vestacko sufenje grade, kondicioniranje i ubrzavanje procesa su-
*fenja pri tutkalisanju. U nasoj zemlji postoje narodito povoljni
fuslovi za gradnju od drveta i mora se posvetiti vise painje una-
predenju proizvodnje. No u ovoj knjizi tome se nije moglo posve-
titi dovoljno prostora s obzirom na njenu namenu da bude udZbenik
pocetnicima u zanatu, te ovo ostavljamo za kasnije.

Kao VII glava dodati su opSti poimovi iz tehnitkog crtanja i
nauke o ¢vrstoéi. Pofetnicima preporufujem da pre proufavanja
ostalih glava ove knjige proéitaju VII glavu.



Koristim ovde priliku da se zahvalim svome saradniku drugu
ing, M. Dabinovicu za briZljivo sredivanje odgovarajuteg materijala
ito T1VI glave. Isto tako zahvaljujem drugovima majoru ing. Cu-
ri¢ Stevanu i ing. Jelovec Vladimiru, &iji su dragoceni saveti mnogo
pripomogli usavriavanju samog dela. Zahvaljujem se rukovodstvu
i redakeiji »Tehniéke knjige« za pruzenu pomoé i osoblju Stam-
rarije »Omladinas za svesrdno zalaganje prilikom tehnifke opreme
knjige E

Napominjem da se ova knjiga niukom sluaju ne moZe sma-
trati kao zakljutena celina znanja u toj oblasti. Iz tehnitkih raz-
loga moralo je otpasti mnogo korisnog, ali moZda manje bitnog ma-
terijala. Drugove struénjake molim da mi svojom kritikom skrenu
painju na postojete nedostatke i da me time pomognu kod izdava-
nja eventualnog drugeg udZbenika.

Ing. I. Sostarié




I Glava%
RADIONICA, ALAT, MASINE I PRIBOR
1. Radioni¢ke prostorije

Pre opisivanja same radionice treba skrenuti paZnju na tok
rada, ili, taénije refeno, na redosled operacije pri izradi drvenih
delova ili celih drvenih letilica (aeroplana ili jedrilica).

Drvo posle tehnitkog pregleda odlazi na krojenje i obradu
u masinsku stolarsku radionicu, gde se kroji i obraduje u letve
ili letvice potrebnih dimenzija za gradnju pojedinih delova letilica.

Gotove letve prolaze kroz kvalitativnu i kvantitativnu teh-
ni¢ku kontrolu i odlaze u odeljenje za kondicioniranje. Odatle
gotov i primljen materijal odlazi u odeljenje za izradu osnovnih
delova (napr. rebra, okviri trupa, pomoéne ramenjafe itd) ili u
odeljenje za izradu glavnih ramenjaga. Odavde gotovi delovi odlaze
u odeljenje za sklapanje trupova, krila, repnih povriina.

U koliko se radi sa smolastim — fenolskim tutkalima, mora
biti jod i posebno odelienje za lepljenje i kondicioniranje delova
posle lepljenja. Ovo narodito vaZfi za ramenjafe.

Gotovi stolarski izradeni krupni delovi letilica odlaze u ta-
petarsko-farbarsko odeljenje, pa u glavnu montazu, gde se dovr-
Sava ugradnja raznih uredaja i sklapanje cele letilice.

Ovo je normalni tok rada pri izradi drvenih delova, i njega
treba imati uvek pred ofima prilikom projektovanja ili opre-
manja stolarskih radionica.

Rdavo postavljene radionice sa rdavim medusobnim vezama
poskupljuju proizvednju i zahtevaju nepotreban utrofak radnog
vremena na prenose materijala i delova.

*} Sastavio Ing, M. Dabinovié




Merenje naprezanja. Vratimo se na nad prvi primer. Na ka-
nap smo obesili teg od jednog kilograma. Teg napreig kam_:p, no
ako je kanap dovoljno jak on to izdrZzava. Ako doda]emovj?é te-
gova onda poveéavamo naprezanja u kanapu (u fom slucaju. is-
tezanja). f

Da bi imali moguénost uporedenja naprezanja merimo silu
(opteretenje) koje dejstvuje u kilogramima a povrsina, na koju
ona dejstvuje, u kvadratnim centimetrima. Onda podelimo silu sa

S, 203 — Smicanje SL 204 — Izvijanje.

povriinom i dobijemo naprezanje u kilogramima po kvadratnom
centimetru ili kako to pidemo kgfem’. Jasno je da kod lzvesne
zile ukoliko je povriina wveéa, utoliko ée biti naprezanje manje na
jednom kvadratnom centimetru i obratno. ¥

Primer: sila (optereéenje)- je 100 kg, jedanput deluje na po-
visinu od 5 em® a drugiput na 10 cm’. Onda je u prvom slufaju
naprezanje 100:5 = 20 kgfem®, a u drugom 100:10 = 10 kg/em"

Cvrstoga. Dodavanje tegova na kanap ne mozemo vrSiti u
nedogled. Kod izvesnog optereéenja kanap ée da pukne. Napre-
zanje pri kojem se kanap (ili neki drugi materijal) prekine, na-
zivamo ¢vrstocom dotitnog materijala.

Iz Zivota znamo da svi materijali nemaju istu &vrstoéu, to
jest da nete izdrzati isto naprezanje do loma. Celik je na primer
jagi, a drvo je slabije te manje izdrZzava.

Nas obitno interesuje koje naprezanje izvestan materijal
moZe da izdrzi dok se ne slomi, fo' jest njegova évrstoéa. Ove po-
_datke dobijamo opitom i izvesne smo naveli u drugoj glavi ove
knjige. Kao oznaka se mefe slovo »ox, Tako smo na primer za
smreku imali évrspéu na pritisak o = 420 kg/em?

To znaéi da izvestan komad od smreke mora na pritisak iz-
drzati po svakom kvadratnom centimetry povrsine silu pritiska
po 420 kg. Tek kada ovo opterecenje predemo komad ée se slomiti.



Engleski
White oak '
Bur pak
Swamp white ecak
Scarlet oak
American elm
White ash
Green ash
Black ash
Mockernut hickory
Shagbark hickory
Pignut hickory
Black walnut
American Sycamore
American Beech
Mahagony
Black Cherry
Sugar maple
Silver maple
Black maple
HRed maple
Yellow birch
Sweet birch

Sweetgum
Yellow poplar

Southern Magnolia
Basswod

Cottonwood

Northern white cedar

Alaska yellow cedar

‘Eastern white pine
Sugar pine
Douglas fir
Western larch
White spruce
Red spruce

Bald cypress -
Rad wood

Noble fir

Grand fir

Pacifie silver fir
White fir
Western Hemlock
-Sitka Spruce

VIII glava
NAZIVI DRVETA

Latinski

Quercus alba

Quercus macrocarpa
Quercus bicolor
Quercus coccinéa
Ulmus americana
Fraxinus americana
Fraxinus peensylvaniea

Fraxinus nigra
Carya tomentosa
Carya ovata
Carya glabra
Juglans nigra
Platanus occidentalis
Sagus grandifolia
Swietenia spp.
Prunns serotina
Acer saccharum
Acer zaccharinum
Acer nigrum
Acer rubium
Betula lutea
Betula lenta

Ligquidambar styraciflua
Liriodendron {ulipifera

Magnolia grandiflora
Tilia glabra

Populus spp.

Thuja occidentalis

Chamaccyparis noof-

katensis

"~ Pinus strobus

Pinus lambertiana
Pseurotsuga taxifolia
Larix occidenfalis
Picea glanca

Picea’ rubla
Taxodium distichum
Sequola semperwirens
Abies: nobilis

* Ables grandis

Abies amabilis
Abies concolor
Asuga heterophyla
Picea gitchensis

Srpski

Beli hrast

Hrast

Hrast

Grimizni hrast

Ameritki brest

Ameriéki jasen

Zeleni pensilvansif
jasen

Crni jazen

Pustena hikorija

Bela hikorija

Gola hikorija

Crni orah

Ameritka platana

Velikolistna bukva

Mahonija

Kasno cvetoda sremza

Javor sladorovac

Srebrni javor

Crni javor

Crveni javor

Zuta breza

Grabolisna (sladornal
breza

Stirakalni amber

Zulta tulipa (Tulipano-
vac)

Velikolisna magnolija

Lipa

Topola

Zapadna smrekusa
(Tuja)

Cempres

(Nutlkasti pacempres)
Borovae (Mamutovac)
Golemi (sladorni) bor
Douglazija

Zapadno ameritki laris
Bela (kanadska) smreka
Cryena smreka
Motvarni faxodii
Obalni mamutovac
Srebrnasta jela
Golema jela

Grimizna jela
Dugoiglitava jela
Tsuga (Cuga)
Sitkanska smreka
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