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P R E D G O V O R 

Daščice za olovke u b r a j a m o u poluf ina lne proizvode 
d r v n e industr i je , j e r služe kao sirovina za indus t r i ju 
olovaka. Pro izvodnja daščica u sv i je tu vrši se obično u 
samosta lnim pogonima ili u sklopu drvno- industr i j skih 
poduzeća a u m a n j o j mje r i je u sklopu indust r i je olo-
vaka. Kod nas proizvodnja daščica za olovke n i je uve-
dena u d rvno j indust r i j i a ni t i je mnogo poznata, p r em-
d a postoje znatne tuzemne pot rebe i velike mogućnosti 
za izvoz daščica. Pro izvodnja daščica kod nas zasada je 
Ograničena samo na našu jedinu tvornicu olovaka u 
žemlj i . 

P r i j e r a t a tvorničar i su u proizvodnj i daščica krili , 
kako od javnost i t ako i j edan od drugoga, sve ono zna-
nje , ko j im bi se mogla koristi t i konkurenci ja . Danas j e 
kod nas upravo obratno, je r su sva nas to j an ja u smje rena 
k cilju, da pojedinci i kolektivi što p r i j e ov lada ju pot reb-
n im znan jem za uspješno vođenje proizvodnje. 

S t im sam cil jem napisao ovu knjižicu. Pot rebe 
sadašnj ice i na jb l iže budućnost i za visoko kval i f ikova-
n i m s t ručnim kadrovima i racionalizacijom u oblasti 
p re rade drveta opravdavaju , da se objavi tehnološki 
proces proizvodnje daščica. Ovo izdanje u p rvom redu 
ima zadaću, da kao udžbenik posluži indust r i j i olovaka, 
d rvno indus t r i j sk im školama i d rvnoj industr i j i uopće 
n a uzdizanju s t ručnih kadrova, dok će šumarsk im s t ru -
čnjacima te s t ručn jac ima iz oblasti d rvne indus t r i je i 
pro izvodnje olovaka poslužiti kao koris tan pr i ručnik. 
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Kod opis ivanja tehnološkog procesa nas to jao sam 
pr ikaza t i sve ono, što je bi tno za našu praksu . Obzirom 
n a n a m j e n u kn j ige kao udžbenika, a r ad i lakšeg praće-
n j a teks ta i r a z u m i j e v a n j a pojedin ih faza rada , izne-
seni su nek i osnovni po jmov i iz pojedin ih oblasti, iako 
su opće poznat i i ne zas i jeca ju s trogo u sam predmet . 

S t ručne l i t e ra tu re n a našem jeziku u ovoj grani 
gotovo i nema. Mislim, da će svi oni, koj i se b u d u bavili 
p ro izvodnjom daščica za olovke, ovd je naći odgovore za 
mnoge svakodnevne prob leme prakse . 

Na ovom se m j e s t u z a h v a l j u j e m U p r a v n o m odboru 
Tvornice olovaka »Grafos«, ko j i je omogućio š t ampan je 
ove knj ige . 

Nada l j e dugu j em vel iku zahvalnost naš im s t ručn j a -
cima s Po l jopr iv redno-šumarskog faku l t e t a u Zagrebu, 
prof . dr. Ivi Horvatu , dr. Jur ic i K r p a n u i ing. Ivi Opa-
čiću te s t ručn jac ima iz Ins t i tu ta za d rvno- indus t r i j ska 
i s t raž ivanja u Zagrebu, ing. S t j epanu Frančiškoviću i 
ing. Dur i Hamu, ko j i su mi pomogli sav je t ima, pregle-
dali rukopis i upozoril i me na po t rebne ispravke. 

U Zagrebu, mjeseca vel jače 1954. 
Z. Cadež 
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