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Predgovor

Zavod za unapredivanje zanatstva, Zanatske komore za
grad Zagreb predaje ovim zanatstvu svoju drugu struénu
knjigu u izdanju s»Zanatske struéne knjiZnice«. Zavod kani
nastaviti sa izdavanjem struénih knjiga i brodura. Ta je
djelatnost, naravno, zavisna o suradnji zanatlija. Odaziv na
suradnju dosta je slab, nade je ipak, da ée sva ova izdanja
djelovati ohrabrujuée i da ¢ée u svim strukama nastajati sku-
pine suradnika, koji ¢e zajedniéki poraditi na ostvarivanju
struéne knjige.

Zavod za unapredivanje zanatstva nema nakanu izdati
tokom ove godine veéi broj knjiga; opéenito opseg te njegove
djelatnesti ravnat ée se prema nastalim potrebama unutar
pojedinih struka. Izdavacka djelatnost ne ée se, dakle, uprav-
Ijati prema nekim trgovackim nadelima izdavada. nego prema
potrebama, suradnji i zrelosti pojedinih zanatskih struka.

Vazno je da te knjige budu doista struéne, da budu odraz
Zive prakse, da iz njih izbiju neposrednost i suvremena strug-
nost. Cini se da je glavni nedostatak strudne Stampe svuda u
svijetu taj, Sto oni koji rade ne pi&u, a oni koji piSu ne rade.
Citajuéi knjigu, strudnjak taj nedostatak opaZa i gubi povie-
renje u knjigu. Bas zato je potrebno, da su struéne knjige pro-
izvod onih koji rade, koji su srasli i sa sitnim pojedinastima,
jer te pojedinosti zapravo tek daju zaokruZenu cjelinu.

Svoj poziv istaknut u prvej knjizi ponavljamo i ovdje:

Molimo sve Gitatelje ove knjige da nam o mjezinom sadr-
Zaju saopée svoje miSljenje, svejedno da li je povoljna ili ne-
povoljna, glavno je da je konkretno i obrazloZeno. Pritom tre-
ba polazitl sa stanoivdta da ova kritika imade cilj dopunje-
nje i poboljSanje slijedeéih izdanga.

Tko je srastao sa svojom strukom, tko svoj posao voli,
tomu to ne ée biti teSko, naprotiv bit ¢e mu uZitak i razonoda.



STROJEVI NEKOC I DANAS

Kao §to svim strojevima, tako je i stolarskim bila prvotna
zadada, da; obavljaju najtezi dio rada i lako covjeku olakSaju
Fivot. Gdje su se ljudi s tim zadovoljili, ostalo je tako, gdje
nisu, usavrSavani su strojevi i pomoéne naprave, éovjek je
neprestano traZio i pronalazio nadin, da stroj upregne za sve:
stroj da radi, dovjek da upravlja, @ proizvodi da ipak ne za-
ostaju kakvoéom za proizvodima ljudske ruke.

Danas se veé kaZe: stroj moZe sve! 1 u stolarskom poslu
umije vjest dovjek iskoristiti stroj u toj mjeri, da kod mnogih
izradevina ne preostaje ljudskoj ruei vise od 10—209%. U mno-
gim granama ljudske djelatnosti udio stroja jo§ je veéi. Bla-
gcostanje naroda ovisi w prvom redu o njegovoj produktivnosti,
nijedan narod nema i ne moZe imati viSe, nego je sposoban iz-
raditi, a ta se produktivnost oclituje u prvom redu u vjestini
iskoriSéavanja strojeva.

Kod nas se u stolarstvu strojevi ne iskori8éuju dovoljno.
Velik je broj onih, koji jo$ uvijek smatraju stroj pomagacdem
za svladavanje najteZih poslova i koji misle, da bez ruénog
rada nema hljeba. Ima i plasljivaca, koji kaZu: A 3ta éemo mi,
uradi li stroj sve! Medutim, ljudske su potrebe tolike, da ih
nikada ne éemo moéi zadovoljiti; one nastaju jedna iz dru-
ge, ¢im jednu zadovoljimo, nastaje druga, upravo jedna uvje-
tuje drugu.

Danas se ne radi samo za potrebe i prohtjeve »gornjih
deset tisuéag, svi ljudi teZe da postanu dionici suviremene civi-
lizacije, a tako i treba da bude. Uz ruéni rad ne bismo to ni-
kada postigli, zato je ruéni rad, kraj postojeéih tehni¢kih mo-
guénosti, postao izrazit luksuz.

Da, uzmognemo iskoristiti strojeve, moramo u prvom redu
naugiti tehnicki misliti. Stroj je kao Ziv orgamnizam, on ostaje



sposoban za rad samo uz stanovite uvjete, od kojih je glavni:
1spravan postupak. Zadovoljiti sve potrebe stroja, iskoristiti
sve njegove moguénosti, to je osnovni zadatak éovjeka 1z
strog.

Suvidno je i reéi, kako je pogreSan i nesuvremen nazor i
nastali obidaj, da se uz stolarske strojeve postavljaju ne-
struéni ljudi. Uz stolarske strojeve treba postavitinajbolje
stolare, jer samo om ée ih znati ispravno iskorisbiti. Nasi
strojevi nisu automati, kojima je potrebna samo posluga.
Kao pomoéni radnici upotrebljivi su nestruénjaci, a izmedu
njih naéi ée se po neki s dovoljno dara i volje, koji ¢e shva-
éati i naunditi, ali to su izuzeci, niposto pravilo! Ne radi se
tu samo o mehani¢kim kretnjama; poznavanje stola-
rije i drva najvaZniji je dio. Nije ni svaki stolar samim
tim, $to je stolar, osposobljen za rad na strojevima, ali on ima
predznanje, on je stolar, poznaje izvjesne uzroke i posljedice,
a to je za taj posao najvaZmije.

Razumno strucéno rukovodstvo stolarije postavit ée uz
strojeve svoje najbolje struénjake i bas tim ée poluciti najvedi
uspjeh, jer $to je bolje i struénije obavljena obrada drva u
sirojarni, to manje ée biti potrebno struénih ljudi kod
ruénog dovrS8avanja. VjeSti strudni radnici uz strojeve svest
ée potrebu ruénog rada kod izradbe prozora, vrata i masivnog
pokuétva na puko sastavljanje, koje ée obaviti nestruéni
radniei.

Od davnine uvedena Spekulacija uposlivanjem nestrucnih
radnika uz stolarske strojeve skroz je pogreSan radun,. Isprav-
ljanje tog Stetnog racuna i obifaja oteZano je time, Sto su
plaée radnika uz strojeve niZe, rad u nekim fazama mnogo
teZi, napomiji, a kako se obavlja u velikoj buei i prasini, trosi
i viSe odjece, stolari se tom poslu i bez toga ugiblju.

U vijeku strojeva prijekaje potreba, da se to Stetmo stanje
$to prije spozra i popravi, Zadatak je i ove knjige, da tu pro-
mjenu ubrza.

Time ne kanimo reéi, da se nestruéni radnici ne mogu
upotrebiti za rad kod strojeva u modernoj indusbriji s prove-
denom podjelom rada. Gdje je desetak istovrsnih strojeva, gdje
se pojedinom stroju dodjeljuju uvijek isti poslovi, gdje posloje
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alatniGari, brusaéi, nadglednici za pojedine grupe strojeva, tu
se mogu uz struéni nadzor uspjesno zaposliti uz strojeve i
nestruéni radnici.

PREDUVIETI POTPUNOG ISKORISCAVANJA STROJEVA

Da uzmognemo pomoéu stroja §to potpunije zamijeniti
ruéni rad, moramp strojeve, njihovu okolinu i materijal odrza-
vati w najboljem redu. Svi, koji uz strojeve wade ili na koji
nadin suraduju, moraju naviknuli na izvjestan red, koji im
mora upravo »pmijeéi u krvg, tako da drukéije i ne mogu po-
stupati. Pile i noZevi ne smijw se tupiti ni od Ceg drugog osim
od drva. To se postizava samo strogom urednoSéu,

Ta urednost treba da polinje veé na pilani, a naSe sn
pilane veé zbog izvoza postigle visok stupanj urednosti u po-
stupku s drvom, pa treba samo da tako nastave. Mnogo tra-
ljavosti i nemara opaZa se jo§ kod prijevoza i uskladiStenja
drva. Po stolarskom drvu ne smije se gaziti blatnom obuéom,
bacati ga na zemlju, u prasinu i blato ili ga dovoditi u dodir
s ugljenom, pijeskom, vapnom. Sve se to uvladi u sitne puko-
tine, u &vorove i ne mo¥e se odistiti, pa tako dolazi pod noZeve
i nile. Kod prijevoza i uskladiStenja ne smiju se u drvo zabi-
jati ¢avli; oni se kod vadenja trgaju i postaju za strojeve
velika opasnost. Makar se i ne slomili, same rupe od cavala
uzrokuju kod cbradbe mnogo brige, jer saviestan ¢ovjek ne ée
drvo prenijeti u strojarnu, dok nije svaku rupu pretraZio i
ustanovie, da 1i je prazna, To je gubitak vremena, ali joS nije
tolik, kolik bi bio, da noZevi postanu krezubi.

Pa 3ta je, ako no% dobije zube! — reéi ¢e neki, — ali tako
govore samo oni, koji ne poznaju znadenje te &injenice, koji
nisu navikli tehni¢ki misliti. Drvo blanjano krezubim noZevima
onemoguduje preciznu obradbu, jer ne prilijeze uz vodove !
plode strojeva, pa tako na svim sastavima nastaju odstojamja
(crte¥ br. 1), koja moramo naknadno ruénim radom izravnati,
3to zadaje mnogo, a posve suvigna posla i truda (crtez 2).

Zto je finija obradba povrSine, toliko teZe bivaju poslje-
dice od krezubih nozeva: Na gotovom politiranom predmetu po-



jave se odjednom tragovi krezube, jer je utisnuto, prignjeteno
drvo, nekim povodom nabubrilo i nadiglo se. Tako sav trud 1
trosak postaje uzaludan. I strojevi se od krezubih noZeva
kvare, jer oni su gradeni, da sijeku, a ne da drobe i gnjetu
drvo.

NajéeSée nastaju nozevi krezubi od kamenéiéa utisnutih
a1 drvo, do Cega dolazi zbog toga, Sto se po drvu gazi, i Sto se
drvo baca po zemlji. Kod prijevoza i utovara pod drvo treba
uvijek podloziti letve, da ne leZi izravno ma zemilji ili na podu
vozila. To pravilo vrijedi kod svake -manipulacije drva. Skla-
diSte ili suSa za stolarsko drvo ne smije biti skroviste Zivadi
ni igraliSte djeci, a pijesak, uglien, vapno, kamen, cigla, sve
§to tupi sjefiva, ne spada u blizinu stolarskog drva.

— [ I —
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Krojilac je zadnja predstraza protiv tih neprijatelja stro-
jeva i drva. On ée svaku planku ili dasku poloZiti na nogare,
oc¢istiti i temeljito pregiedati. On to i tako mora, to mu je
prvi posao, jer svaka planka ili daska nije za svaku upotrebu,
pa ¢e sa pregledbom kakvoée spojiti i pregledbw za tim nepri-
jateljima strojeva i precizne obradbe drva, 8to prode kroz nje-
gove ruke, mora radnicima kod strojeva biti sigurno, jer krojilac
¢e pripaziti 1 na one, koji drvo otpremaju u strojarnw i kako
ga tamo smjeStaju; nijedan komad ne smije dolaziti u dodir
sa zemljom ili zidnom Zbukom. I tedajem obradbe u strojarni
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mora se 8 drvom tako postupati; uvijek samo na podloge, ni-
kada ne smijemo drvo bacati po podu (crtez 3). Ako i jest red
u strojarmi, treba radunati s neéistocom, koju unosimo potko-
vanom obuéom !

Vjerujemo, da ée se to mnogima &initi pretjeranim, ipak
je to jedini nadin, da noZeve i pile ofuvamo od brzog tupljenja

]
L

Slika 3.

i oSteéenja i teko omoguéimo tofan rad strojeva. Samo uz
strogu navilku na ovakay red i postupak moéi éemo izraditi na
stotine garnitura soba bez ijednog krezubog moZa i smanjiti
potrebu rudnog rada na najmanju mjeru.
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PRVA POMOC OZLIJEDENOM

U strojarnici mora uvijek biti u pripremi ponesto vate,
gaze, ovoja, joda za prvu pomoé. Sve to mora biti disto,
dobra zatvoreno, spremno u ormariéu. Gazu treba narezati,
da se kod povijanja ne mora tek rezati na komade i komadiée,
NiSta se ne smije zahvaéati prstima veé samo Stipaljkom i
Skarama.,

U slu¢aju nezgode¢ ponajprvo navlaZimo komad vate jodome
i obriSemo okelinu rane (ne i ranu!), na ranu poloZzimo 2—3
sloja gaze, na- gazu vatu, preko toga zavoj. Prva pomoé js
time izvrSena, ostalo je posao lijecnika.

Ne valja davni obifaj, da ozlijedeni hiti do vodovoda 1
ispire ranu, ili da mu drugi donose vodu i ispiru. Xrv najbolje
ispire ranu izbijajuéi iz nje i najbolje je 8titi od infekcije
time, Sto se iznad rane zgusne.

Kirvarenje ée brze prestati, drZimo 1i ranjen ud uzdignut.

Ozljede s opasnim krvarenjem arterija rijetkost su u sto-
larijama, potrebno je ipak i o tome neSto znati: Prska li krv
ili navire slabijim ili jadim mlazom, obi¢no u ritmu bila (pul-
sa), ozlijedene su arterije, pa treba prstima &vrsto pritisnut!
arteriju iznad rane prema srcu ili povezali évrsto gumenom
cijovi ili prikladnim suinom. Glavne arterije su na wvrata,
butinama i miSicama; od tih prijeti iskrvarenje ve¢ za neko-
likc trenutaka, pa treba bez premiSljanja odmah prisko€iti,
arteriju izmedu rane i srca pritisnuti prstima.

Ud ne smije ostati stegnut dulje od sat i po, inate oba-
mre. Ne stigne li dotle lije¢nik, ud treba na koju minutu po-
pustiti, pa opet stegnuti.

I prelom kosti rijetkost je; prelom éemo obloZiti sa 2 'do
3 letve § povezati. ‘Letve neka obuhvate zglob ispred i iza
preloma, da se ublaZe bolovi tetajem prijenosa i prijevoza.
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