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Pregled zagnih listov pred vpenjanjem

Namen vpenjanja Zagnih listov v jarem je razpore-
diti zagne liste v jarmu na take medsebojne razdalje,
kakrSne sortimente Zelimo Zagati iz dane hlodovine:
dalje, napeti zagne liste tako, da so sposobni za pra-
vilno zaganje. Od pravilne priprave listov in pravilnega
in hitrega vpenjanja Zagnil listov v jarem je v najvecji
meri odvisna storitev jarma in kvaliteta zaganega lesa.

Preden zatne jarmeniCar (gaterist) vpenjati liste v jarem, jih mora
pregledati. Pregled listov mora izvrSiti med delom s poprejsnjo izmeno
listov. Pri jarmeniku seveda ne morémo povsod natancéno pregledati listov.
Veckrat tudi prihajajo listi iz brusilnice s takimi napa-
kami. da jih lahko opazimo Ze pri povrSnem pregledu.
Jarmenicar mora pri pregledu listov paziti na sledece:

{. List mora biti povsod enakomerno debel. Ne
sme imeti povrSinskih zboklin (mehurjev), vboklin ali
pa zvitih mest. Take napake najbolje vidimo na nepo-
liranih listih.

2. Crta zobnih konic mora biti popolnoma ravna
ne samo v nenapetem, temveé tudi v napetem stanju.
Ne sme biti sedlasta zaradi mo¢nejSe obrabe zoh v
sredini lista, niti trebuSasta zaradi premoénega nape-
njanja (slika 1), .

5. Na zagnem listu ne sme biti razpok.

4. Robovi listov ne smejo biti stoléeni in od udar-
cey razsirjeni.

5. Prednji nenazobljeni robovi na spodnjem in
zgornjem koncu lista ne smejo biti v isti érti s ¢rto
zobnih konic ali nad njo. Zadnji zob.mora biti v zgor- \\
njem mrivem poloZaju jarma pod tangento na notranji
obod spodnjih podajalnih valjev (slika 2).

6. Dolzina nazobljenega dela lista mora ustrezati
delujoci dolzini lista, Vsekakor mora biti vecja od Slika 1.
visine hoda jarma in najvedje vikine reza: 1> h+ Il
(slika 3). ‘

7. Ce nastanejo na listu zbokline zaradi trenja lista v lesu in segreva-
nja, jih je treba v brusilnici zravnati. )

8. Vsi zobje istega lista morajo imeti enake oblike, predvsem pa morajo
biti enako visoki.

9. Zobje morajo biti enako razperjeni na obe strani natancno 0,05 mm.
Razperjenost mora jarmeni¢ar “preveriti pred vpenjanjem s Sablono

(Schrinklehre, slika 4). &
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