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В В Е Д Е Н И Е 

При определённых квалификациях рабочей силы, организации 
рабочих мест, транспортных возможностях, системе планово-
предупредительного ремонта, организации инструментального 
хозяйства вопрос о производительности и качестве обработки 
решается правильно выбранным режимом резания. 

При решении вопроса о режимах резания следует учитывать 
необходимость экономии энергии, смазочных материалов, при-
водных ремней, подшипников, режущего и абразивного, инстру-
мента, затрат труда по подготовке и установке инструмента 
при достижении наибольшей производительности и соблюдении 
качественных требований к продукции. 

В предлагаемой работе кратко излагаются эмпирические фор-
мулы удельной работы при продольном распиливании и строгании 
древесины и даются номограммы, позволяющие решать вопросы, 
связанные с установлением оптимальных режимов строгания и 
продольного распиливания древесины на круглопильных станках. 

Приводимые эмпирические. формулы выведены автором на 
основе анализа и обобщений исследовательских материалов 
по резанию древесины разных исследователей1, в том числе 
и собственных (автора). 

Автор просит читателей все замечания по данной работе 
направлять в ЦНИИМОД. 

1 О С Н О В Н Ы Е З А В И С И М О С Т И М Е Ж Д У В Е Л И Ч И Н А М И , 
В Л И Я Ю Щ И М И НА П Р О Ц Е С С Р Е З А Н И Я 

О С Н О В Н Ы Е Ф О Р М У Л Ы И О П Р Е Д Е Л Е Н И Я 

§ 1. Силой резания Р (кг) называется сила, действующая 
по направлению пути резаний и преодолевающая все сопротив-
ления, возникающие при отделении стружки резцом. 

1 ЦНИИМОД, работы М. Н. Орлова, Ф. М. Манжоса, С. А. Воскресенского, 
Ф. Н. Масленкова, М. В. Крюковой. 

Архангельский лесотехнический институт, работы А, Л. Бершадского, 
Н. Н. Суродейнина, В. С. Рыбалко, В. П. Иокотило, П. И. Лапина, А. А. Смирнова. 
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