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Prispevek k racionalizaciji dela s krožnimi žagami 

•. Ing. Rudolf Cioidini in Miroslav Prister (Ljubljana) 

Uvod 
Krožna žaga j e po splošni definiciji jeklena plošča krožne oblike z zob-

častim obodom. Krožnih žag j e n e k a j vrst; razl ikujemo pa j ih po obliki in 
pO njihovi funkci j i . V tem delu bomo razpravljal i o enostavni krožni žagi 
za vzdolžno žaganje in krožni žagi za prečno žaganje. Obe vrsti sta na 
naših žagalnih obratih splošno vpeljani. Krožna žaga za vzdolžno žaganje se 
uporabl ja pr i rob l jen ju desk. Namen tega rob l jen ja je, da dobi deska pra-
vilno prizmatično obliko z Vzporednimi vzdolžnimi robovi, to se pravi, da 
spremenimo konično desko Z zaobljenimi robovi v desko z ostrimi robovi in 
z vzporednimi stranicami. Krožna žaga za prečno žaganje služi v glavnem 
za cel jenje desk kakor tudi za k r a j š a n j e desk in drugih sortimentov žaga^ 
nega blaga n a standardne dolžine. Ce l jen je in rob l j en je desk nima samo 
namena, da t i deski pravokotno prizmatično obliko določene dolžine, temveč 
j e pri tem treba doseči tudi čim bo l j gladko žagano površino brez izrazitih raz 
cikloid in brez šopkov, izdrtih vlaken. Žagani izdelki mora jo namreč (kakor 
seveda tudi vsi ostali izdelki) doseči neke estetske efekte. Zaradi tega upo-
rab l ja jo sodobni obrati za obe vrsti žaganja posebne krožne žage s sku-
pinsko nazobčanim robom (hanibalke, skobelne krožne žage). Široka praksa 
nam j e medtem dokazala, da moremo tudi z navadnimi krožnimi žagami z 
enakimi zobmi doseči dovolj lepe žagane ploskve in zadovoljivo storilnost, 
če konstruiramo zobe krožnih žag s pravilnimi profili. 

Racionalizirati delo katerega koli s t roja pomeni spraviti s t ro j v tako 
stanje, da z n j im stalno dosezamo maksimalno storilnost pr i minimalni po-
rabi pogonske in l judske delovne moči ter materiala. Ker pa storilnost 
krožno žagnega stroja dikt irajo elemneti zoba krožne žage, bomo prikazali 
v t e j razpravi vpliv teh elementov na storilnost krožne žage in dalje, do 
kakšnih najracionalnejših elementov zob smo prišli po dolgoletnih poskusih. 

Tehnološki proces žaganja sestavl jajo naslednje komponente: hitrost ža-
ganja , hitrost podajan ja, moč, ki j e potrebna za žaganje, in zbi ranje žago-
vine v pazduhi žaginega zoba. Elementi nazobčanega oboda žage so: profil 
zoba, razstoj zoib, višina žaga. Elementi tehnološkega procesa žaganja mo-
r a j o l>iti v harmoni j i z elementi, nazobčanega oboda žaginega lista. Dolo-
čan je najracionalnejših elementov žaginega lista nam omogoča teori ja reza-
n ja , ki jo je razvil Fischer. Vskladenje teh elementov s hi trost jo žaganja in 
poda jan ja te r zbiranje žagovine .v pazduhi zoba ošvetluje kinematika krožne 
žage, ki j o tU v posnetku podajamo. Posnetek iz teori je rezan ja in kine-
matike krožne žage smatramo za nujen, posebno za čitatelja, ki bo v raz-
pravi iskal vzročno zvezo med zakoni kinematike in praktičnimi sklepi iz 
naše študije ter njihovo teoretsko dokum^ntacijo. Naši čitatelji praktiki , 
ki j ih bo zanimala samo praktična uporaba naših elementov, bodo dobili 
odgovor na svoja vprašanja v poglavjih, ki obdeluje jo praktični del. N a j -
p r e j se hočemo seznaniti v splošnem z elementi zob. 
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