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H1NK0 BEDENIC: 

Umjetno sušenje piljene grade 
OPĆENITO 

Umjetnim sušenjem piljene građe bez ob-
zira na vrst drveta želimo postići: 

1. Ubrzani proces sušenja i time brži obrt 
kapitala; 

2. Pojednostavljenje a po mogućnosti i 
uklanjanje vanjskog kompliciranog i skupog 
transporta piljene građe, potrebnog od časa 
kad ona napusti pilanu, do utovara u vagone 
ili druga prevozna sredstva kojima se građa 
prevozi kupcima; 

3. Uštedu znatnog dijela zemljišta potreb-
nog za manipulaciju piljene građe; 

4. Pojeftinjenje manipulacije općenito. 
U procesu umjetnog sušenja glavni su či-

nioci v o d e n a p a r a , kojom proizvodimo to-
plinu i vlagu i z r a k koji pokrećemo da struji 
unaprijed određenom brzinom. Naše nastojanje 
ide, prema tome, zatim da piljenu građu izlo-
žimo istim utjecajima funkcije elemenata kap 
u procesu prirodnog sušenja, t. j. toplini sunca 
i strujanja zraika uzrokovanog vjetrom i ko-
načno v l a z i , koja potječe od oborina. 

Razlika je u tome što se mjesto s elemen-
tarnim silama kao pomagalima za sušenje, na 
velikim prostorima piljene građe služimo prak-
tički hermetički zatvorenim komorama, koje 
treba da nadomjeste funkciju elementarnih 
činilaca. 

U NR Hrvatskoj radimo s više sistema ka-
nalnih i komornih sušionica. Konstrukcije su 
raznolike a princip sušenja je isti, jer piljenu 
građu treba u što kraćem roku pravilno i sa 
što manjim oštećenjima osušiti. 

Jedan od važnih uvjeta da se umjetnim su-
šenjem postignu dobri uspjesi jest da se omo-
gući nesmetano i k o n t i n u J t e t n o sušenje. 
To se može postići pravilnim uzdržavanjem 
uređaja sušionica, pravilnim funkcioniranjem 
parnih vodova i pravilnim rukovanjem sa svim 
napravama koje služe za reguliranje procesa 
sušenja. 

Svakako da mogućnost kontinuitetnog rada 
zavisi i od dovoljnih količina piljene građe jed-
ne vrsti drveta, jednakih ili bar približno jed-
nakih debljina i kakvoća. Iz toga slijedi po-
treba niza koordiniranih radova između ruko-
vodstva kotlovnice, pilane i stovarišta rezane 
građe. I H I Sli 

Od najveće je važnosti pravilna manipula-
cija s piljenom građom. Ona se sastoji iz odva-
janja piljenica po duljinama, debljinama i ka-
kvoći. Odvajanje po duljinama je potrebno zato 
da se prilikom slaganja mogu kombinirati du-
ljine piljenica prema duljini vagona. Odvajanje 
po kakvoći nužno je zbog toga da se piljenice 
kakvoće I/II ne bi sušile zajedno s piljenicama 
kakvoće III ili merkantil. 

Ako se proizvodnja usmjeri na povećanu 
izradu blistača, treba blistaČe (pretpostavljaju 
se dovoljne količine) odvajati i posebno umjet-
no sušiti. 

Za manipulacione radove su potrebne n a t-
k r i v e n e prostorije vezane sa sušionicom, 
kako kiše i druge vremenske nepogode ne bi 
ometale kontinuitetni rad sušionica. 

Kontinuitetni rad sušionica je preduvjet za 
pravilan rad, naročito u pravcu mogućnosti is-
korištavanja njihovih kapaciteta. Kod komor-
nih sušionica samo s jednim vratima ova je 
prostorija vezana i sa spremištem za suhu pi-
ljenu građu. 

Kod kanalskih sušionica mora biti na izlaz-
noj strani skrovište, Vezano preko prenosnog 
mosta sa spremištem za suhu građu. Spremište 
ima na ulaznoj strani manipulacioni prostor, u 
kojem se vrše eventualno potrebni popravci 
pripremni radovi za otpremu ili slaganje pilje-
ne građe u spremištu. (SI. 1.) , 

Krov spremišta mora biti građen tako da 
se kolosijek (K) nalazi pod -krovom (L) kako 
bi se piljena građa mogla tovariti i za vrijeme 
kiša bez opasnosti da će biti oštećena. 
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